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In the fine jewelry, silverware and fashion sectors, to complete the casting and mechanical working processes,
the producer can require the use of brazing alloys to join the metal. B W sektorze bizuterii, srebra i mody, w
celu zakonczenia procesow odlewania i obrébki mechanicznej, producent moze wymagac zastosowania stopow
lutowniczych do potgczenia metalu.

Y A

The wide range of gold, platinum, silver and tin based alloys has been developed in the Legor R&D
laboratory to guarantee high mechanical resistance, improved oxidation resistance thanks to the presence of
anti-oxidization elements, high filling capacity and good wetting properties. These products have been created
in order to fit, also in their formats, specific application needs.l Szeroka gama stopéw na bazie ztota, platyny,
srebra i cyny zostata opracowana w laboratorium badawczorozwojowym Legor w celu zagwarantowania
wysokiej odpornosci mechanicznej, zwiekszonej odpornosci na utlenianie dzieki obecnosci elementéw
antyoksydacyjnych, wysokiej zdolnosci wypetniania i dobrych wtasciwosci zwilzajacych. Produkty te zostaty
stworzone w celu dopasowania, réwniez w ich formatach, do specyficznych potrzeb aplikacyjnych.

Legor Brazing Alloys at title are mainly characterized by: composition, color, melting temperature,
mechanical and corrosion resistance. B Stopy lutownicze Legor charakteryzujg sie gtéwnie sktadem,
kolorem, temperatura topnienia, odpornosciag mechaniczng i odpornoscia na korozje.

LACZEGO

Choosing Legor brazing alloys means:

1. improving the final object quality;
2. simplifying the brazing process;
3. counting on Legor specialized technical assistance.

Wybér stopdw lutowniczych Legor oznacza:
1. poprawienie jakosci obiektu koncowego;

2. uproszczenie procesu lutowania;
3. mozliwo$¢ korzystania ze specjalistycznej pomocy technicznej Legora.
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1_EGOR GOLD PASTES
FOBT@%&M@TEJ PASTY

What are they?

A selection of pastes for brazing that can be used in all the sectors where a high percentage of gold is required,
like jewelry but also aerospace, automotive or electronic sectors.

What is their purpose?

Legor brazing pastes can be used to solder together objects of different dimensions, geometries and shapes.
Starting from the heating method to be used (torch, micro-flame, induction, conveyor oven, vacuum oven, etc.)
our clientes can select the most adequate paste.

Advantages:

@ Optimized production timings

i) D
f Repeatable and very precise dosing °§w“”’2 g
”)}"ﬂh
% Material saving }
\ Deposition of the alloy and the pickling agent at the same time ,Lm\'?
SO />
3 *

‘ < .
@ Easeof use VQ«MEQ@—’
o
& B .

& Capability of automatizing the process

Operator’s safety and health

Czym one s3?

Wybor past lutowniczych, ktére moga by¢ stosowane we wszystkich sektorach, w ktoérych wymagana jest
wysoka zawarto$¢ stopdw ztota, takich jak bizuteria, ale takze w sektorze lotniczym, motoryzacyjnym lub
elektronicznym.

Do czego s3 przeznaczone?

Pasty lutownicze Legor moga by¢ stosowane do lutowania przedmiotéw o réznych wymiarach, geometrii i
ksztattach. W zaleznos$ci od metody grzania (palnik, mikroptomien, indukcja, piec przenosnikowy, piec
prézniowy itp.) nasi klienci mogg wybraé najbardziej odpowiednig paste.
Zalety:

Optymalizacja czasu produkcji

f Bardzo precyzyjne i powtarzalne dozowanie

% Oszczedno$¢ materiatu

\ Osadzanie stopu i $rodka trawigcego w tym samym czasie

@ tatwos¢ uzytkowania

ﬁé Mozliwos$¢ automatyzacji procesu

Bezpieczenstwo i higiena pracy operatora
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Code Title %o Description Working T (°C)
Symbol Préba %o Opis Temp.(°C) pracy
Bavzs | 315 Pasa iowrez n bz 2660 s, EXTRAMEKKA ca0°C
sl pasa iownce s v oteg o, MEKK 00
BAUYSS | 416 Pasta iowiczana bazio 9tego i, MIEKKA 590°
pasta e e sl s, EXTRAMEKKA e
pesta e i s o, MEKKG
i pats nice e oo ts, SREDNA rese
BAUYST | 750 pasia Lowniczana base 6Hego e, EXTRA MIEKKA B0°C
BAUYSS | 750 Pasi owneza i aze sotegs st SEDNIA 20°C
i pastaowc e 8o ot WEKKG 0
Bvet | 16 Pasia towncza a e 230 o, WEKKA 810
avesH | 00 pasta utowrics a e 2tege o, EXTRA MK z80°C

RED GOLD - CZERWONE ZtOTO

Code Title %o Description Working T (°C)
Symbol Proba %o Opis Temp.(°C) pracy
BAUR26 375 Pasta Iutg\?v(rj]}g;aldr;gisaegebézzemnﬂgoggztoe‘zlso?:TMIEKKA 70t
BAUR36 416 Pasta Iutg\?vi;gzoédr;g?)?z?ebcrgzemnn?oggage,zﬁ)?:TMIEKKA 760°C
BAUR46 585 pasia lowniat i basi Liﬂpﬁo%?gtg 'z?cg;TwEKKA 730°C
BAReT | 565 Pasi ounen bl oermanegs e, TWARDA 780
BAURS4 750 pasa ouniat e basl rcigmoﬁtg ’z?(gz,TMIEKKA 710
BAURS6 750 Pasta Iutgvigi_cgzﬂi_ab f)z(i(ijeti:r;:ri\r;%r?:;;eim?léu%DNIA 790°C
BAURS7 750 Pasta Iu?cfv(vjr;igcglg nb: zzglgrszzg;\?vgr?:;?) gag?TWARDA 820°C
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WHITE GOLD - BIALE ZtOTO

Code Title %o Description Working T (°C)
Symbol Proba %o Opis Temp.(°C) pracy
LA 47 Pasta uy‘t’g::?n?cozlda?ua:et?al;?g?a?:;tgzsagtF; MIEKKA o
BAUW36 416 Pasta |1Y¥2:}ven?gzliTaset?abzriezlg?a?:;tgzsagg MIEKKA 735
BAWST | 416 | b tunicss ne basie bislego siota, EXTRA MIEKKA 630°C
BAUWA7 585 Pasta mﬁﬂﬂfabﬁieﬂ;’ﬁé'ﬁiﬁi 2?;; MIEKKA 735°C
BAUWS6 750 Pasta |m$3ng.§'z"at’na§e§abzrfél?%f’255zs:gf; MIEKKA 770

WHITE GOLD NICHEL FREE - BIALE ZL OTO BEZNIKLOWE

Code Title %o Description Working T (°C)
Symbol Préba %o Opis Temp.(°C) pracy
BAUW27 35 pasta Iuto\cvvr:tif:;’: 'iabisaeiebrff'a”rigisﬁo?:kﬁgi?kfﬁg MIEKKA 650°C
BAUW46 %5 | pasta |uto\</vvr2tiz_zg§ 'ﬂ;isaeflgrﬁfgiSiStz?oTéCkgszrﬁ?k%ﬂ MIEKKA 730°C
BAUWS7 750 | pasta |uto\<zvvr:itig_zg§ 'ﬂﬁ?f;flgrﬁfgigisﬁo?fkggﬁ?k%OVC; MIEKKA 770°C
BAUWSE | 750 | b iowniosa na bazie bistego s, boznikiows, SREDNIA|  $20°C

- Minimum order: 10 gr

- These pastes are available for torch application (65% or 78% metal content) and belt furnace application
(91% metal content)

- The paste for belt furnace application does not contain flux

- The pastes for torch application can have a flux content between medium and high
(medium in the case of 78% metal content, high in the case of 65% metal content)

- Minimalne zaméwienie: 10 gr
- Pasty te sg dostepne do palnikow (65% lub 78% zawartosci metalu) i piecéw tasmowych (91% zawartosci

metalu)

- Pasta do stosowania w piecach tasmowych nie zawiera topnika
- Pasty do palnikbw mogg mie¢ zawarto$¢ topnika od $redniej do wysokiej (Srednia w przypadku 78%
zawarto$ci metalu, wysoka w przypadku 65% zawarto$ci metalu)
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Gold-based brazing alloys are defined by three main characteristics: color, carat and working temperature.
For each brazing alloy code we indicate the main compatible Legor | MASTER ALLOY | products. B Stopy

lutownicze na bazie zlota charakteryzuja sie trzema gtéwnymi cechami: barwa, probga i temperaturg pracy. Dla kazdego
kodu podajemy w tabeli gtbwne kompatybilne stopy Legor [MASTER ALLOY]|.

>
B S | Code Title %o Working T (°C) Format Master Alloy products best matches™
o E Symbol Préba %o Temp. (°C) pracy Forma Naj. dopasowania z MASTER ALLOY
w
S | BAUR31 416 805 C145N
BAUR41 585 798 S e QfEav
BAURS1 750 810 LA ST OR133
BAURS52 750 840 I8
g e Code Title %o| Working T (°C) Formato Master Alloy products best matches*™ Uwagi
g 2 Symbol Préba %o Temp.(°C) pracy Forma Naj. dopasowania z MASTER ALLOY
<
p< WB140C
P = )
o 0O | BAUW31 416 800 WB143C Nickel free
0B306A
BAUW41 585 770 \%2?3;% 3% Ni
Sheet*- Blacha*
0.2mm x 5mm
BAUWS51 750 780 N’\:LS ;111 _R0H4C 2,5% Ni
WB140W
BAUWS3 750 800 s 2% Ni
>
uuj = | Code Title %o | Working T (°C) Formato Master Alloy products best matches™ Uwagi
E 9‘ Symbol Préba %o | Temp. (°C) pracy Forma Naj. dopasowania z MASTER ALLOY
= X Sheet*
5 E BAUW31 416 800 Blacha* 0.2mm x 5mm NPF301
ou NF508
z - | BAUWS52 750 945 NF509 Brak
= Wire - Filo NF510 NiK
Iz 0.5 mm NF511 -
=9 | BAuws4 750 900 NFot2
Code Title %o | Working T (°C) Formato Master Alloy products best matches**
Symbol Préba %o | Temp. (°C) pracy Forma Naj. dopasowania z MASTER ALLOY
BAUY31 416 735 SCAS
BAUY42 585 730 Sheet* - Lastra® Yiast
BAUY43 585 750 0.2mm X 5mm Y1420
C182N
BAUY52 750 750 B183N

Minimum order quantity: 5 gr / quantita minima ordini

* Wire-format is also available for a minimum quantity of 50 gr M Dostepny réwniez w drucie dla minimalnej iloci 50 gr.
** Best matches also include all the alloys with a solidus temperature that is higher than the listed ones.

B Wszystkie stopy o temperaturze solidus wyzszej niz te wymienione réwniez stanowig najlepsze dopasowanie.

8
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3_SILVER-BASER ALLOYS

Available in different compositions to make them suitable for a wide variety of applications. B Dostepny w

szerokiej gamie kompozyciji, aby dopasowac sie do szerokiej gamy zastosowan.

Code AG% Cu% ZIn% Sn% T Main features Recommended flux
Symbol (°C) Gtéwne cechy Zalecany topnik
High working temperature
Wysoka temperatura pracy
BAG220 | 20 | 44 | 36 810 Good tensile streight FLUX101PF
Dobra wytrzymato$¢ na rozcigganie
Hard brazing alloy
Mocny stop lutowniczy
BAG125 25 40 33 2 760
BAG134 34 36 27,5 25 730 Good flow
i i D°Lbra P:ynnofsc FLUX100PF
BAGI40 | 40 | 30 | 28 2 710 ow siver %
Niski % srebra
BAG145 45 27 255 25 680
Ni =4,5% Suggested for the eyewear sector. The
BAG449 4 16 3 Mn =7,5% 710 presence of Nickel in the alloy, it guaran-
tees an optimal resistance of the joint, in
specially in steel-steel brazmg process - FLUX102PF
_ Proponowany dla sektora okularéw. Obecnos¢
BAG450 50 20 28 Ni=2,0% | 710 niklu w stopie, gwarantuje optymalng
odpornos¢ potaczenia, w szczegolnosci w
procesie lutowania twardego stal-stal
BAG155 55 21 22 2 660 High flow alloy suit‘able for brazing .Copper,
Brass, Bronze, Silver and Steel pieces.
Wysoko ptynny stop odpowiedni do FLUX100PF
lutowania elementéw miedzianych, z brazu,
BAG156 %6 2 7 5 655 z mosigdzu, ze srebra i ze stali.
BAG260 60 26 14 730 . )
Suggested for the Silverware industry
BAG274 | 74 18 8 770 Zalecany do srebmej zastawy stolowej
High % of silver/Wysoki % srebra FLUX101PF
Color very close to silver 925
BAG280 80 12 8 1 800 Kolor bardzo zblizony do srebra 925
Product - Produkt Availability - Dostepnosé Size - Rozmiar
Wire - Drut \J 0,2 - 5,0mm
Tape - Tasma W 0,2 - 0,5mm
Rod - Pret \V 0,5-2,0mm
Flux Rod - Pret topnikowy \V 1,5-2.0mm
Paste - Pasta \J *
Powder - Proszek \ Customizable - Dostosowywalne

* For the brazing process by torch we suggest the following paste composition: 65% of metal alloy and 35%

of flux by weight. For different processes (brazing in belt or static furnace) we suggest a metal-flux ratio
of 80-20. W * Dla procesu lutowania za pomoca palnika sugerujemy nastgpujacy sktad pasty: 65% masy

stopu metalu i 35% masy topnika. Dla innych proceséw (lutowanie w piecu tasmowym lub statycznym)

proponujemy stosunek metal - topnik 80-20.

‘ ‘ Brazing_Solution8_2018.indd 9

03/09/18 10:07‘ ‘



‘ ‘ Brazing_Solution8_2018.indd 10

4_PLAIMBASFRALOYS

Platinum-based brazing alloys are defined by three main characteristics: color, carat and working temper-
ature. For each brazing alloy code we indicate the main compatible Legor | MASTER ALLOY | products. B

Stopy lutownicze na bazie platyny sg zdefiniowane przez trzy gtéwne cechy: kolor, karat i temperature
pracy. Dla kazdego kodu stopu lutowniczego wskazujemy gtéwne kompatybilne produkty Legor
IMASTER ALLQOY].

Working T (°C) Format Master Alloy products
Temp. (°C) pracy Forma best matches
Naj. dopasowania z
MASTER ALLOY
Sheet* - Blacha*
BPT200 20.0 1180 0.2mm x 5mm PT900IR-S
PT950IR-S
BPT585 58.5 1450 Sheet” - Blacha® PT950C0-
0.4mm x 5mm
Wire - Drut PT950C0-S
BPT950 95.5 1670 0.3mm PTO501R-S

* Wire-format is also available for quantities to be agreed. M *Dostepna forma drutu, zaleznie od ilo$ci.

S_{{bh hartitd etk OY S

Tin-based brazing alloys are mainly used when working temperature lower than 350°C is needed. Among
the available products, BSN104 is particularly suggested for applications where high fluidity and mechanical
joint resistance are required. @ Stopy lutownicze na bazie cyny sg stosowane gtéwnie wtedy, gdy wymagana
jest temperatura robocza nizsza niz 350°C. Sposrod dostepnych produktow, BSN104 jest szczegdlinie
polecany do zastosowniaa, gdzie wymagana jest wysoka ptynnos$¢ i odporno$¢ mechaniczna potaczen.

Codice SN% Working T (°C) Format Packaging (gr) International Standard
Symbol °  Temp. (°C) pracy Forma Pakowanie(gr) 1503677
BSN104 96* 228 S-Sn96Ag4

Filo - Drut
BSN201 99 227 1.0/1.5/2.0 mm 1Kg S-Sn99Cut
BSN203 97 310 S-Sn97Cu3

* Contains 4% Silver. Ml Zawiera 4% srebra.

10
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COMPLEMENTARY PRODUCTS FOR BRAZING
6 I: |_| IXE DODATKI LUTOWNICZE

Topniki

During the brazing process, the choice of the flux is as important as the choice of filler alloys. The nature of
the materials to be joined, the temperature, the working range, the brazing time as well as the life of the flux
are fundamental in the identification of the flux itself. Here we propose our standard Fluxes in packs of 1, 10
and 25 kg. M Podczas lutowania, wybor topnika jest rownie wazny jak wybor stopéw wypetniajacych. Charakter taczonych
materiatow, temperatura, zakres pracy, czas lutowania, jak réwniez zywotno$¢ topnika sg podstawa identyfikacji samego topnika.
Tutaj proponujemy nasze standardowe topniki w opakowaniach 1, 10 i 25 kg.

Code Format EN 1045 Range of use (°C) Applications
Symbol Forma Zakres uzywania (°C) Zastosowanie

Active Flux, very fluid, suitable for Silver and Gold
low temperature alloys and restricted melting

Paste/Powder range

FLUX100 Pasta/Proszek

FH 10 550-850 °C
Topnik aktywny, bardzo ptynny, odpowiedni dla
stopdw srebra i ztota o niskiej temperaturze i

ograniczonym zakresie topnienia

General purpose flux, suitable for Silver brazing
alloys, with average smoothness and good

Paste/Powder resistance to the flame

FLUX101 Pasta/Proszek

FH 10 550-850 °C
Topnik ogélnego przeznaczenia, odpowiedni do
lutowania stopow srebra, o $redniej gtadkosci i

dobrej odpornosci na ptomien

Special low-danger deoxidizer paste for silver al-
loys normally used for brazing of hard metal tools.
FLUX102 P:\z!i;el/;’)?c‘:g:;k FH12 550-850°C Specjalny topnik w pastach o niskim stopniu

zagrozenia do lutowania stopéw na bazie srebra,
zwykle stosowany do faczenia twardych
metalowych narzedzi.

General purpose flux for medium-high brazing
temperature, suitable for Silver and Gold brazing
alloys. Good fluidity and high resistance to the

Paste/Powder flame

Pasta/Proszek FH10 600-870 °C

FLUX103
Topnik ogélnego przeznaczenia do $rednio-wysokiej
temperatury lutowania, odpowiedni do lutowania
stopow srebra i ztota. Dobra ptynno$¢ i wysoka

odporno$¢ na ptomien

Water-based liquid Flux solution, suitable for low
temperature welding or low flame resistance,
Liquid negligible residues are present

Plyn FH 10 550-850 °C

FLUX105 Roztwér pynnego topnika na bazie wody,

odpowiedni do spawania w niskich temperaturach
lub o niskiej odpornoéci na ptomien, wystepuja
w nim znikome pozostato$ci.

‘ ‘ Brazing_Solution8_2018.indd 11 03/09/18 10:07 ‘ ‘



7_NEW DISPENSERS FOR
SOLDERING PASTES

NOWY DOZOWNIK PAST LUTOWNICZYCH

NEW AUTOMATIC
DISPENSER

It dispenses low, medium and high-viscosity fluids,
accurately and consistently. These systems are eco-
nomical, highly accurate and repeatable micro-air dis-
pensing systems.

KEY FEATURES AND BENEFITS

® Universal power supply for worldwide use

® 16 x 2 LCD display with back lighting

e Digital timing from 0.020 - 60 seconds

¢ Adjustable vacuum suck back to control
fluid tailing and waste

APPLICATIONS

 Dispensing dots of solder paste on PCBA pads

 Dispensing UV adhesive in medical device applications

¢ Dispensing beads of grease for lubrication
applications

The dispenser is shipped with the following items:
* Universal power supply

® Foot switch

® Air hose

* Sample tips

® 30-cc syringe barrel and receiver head

® Syringe barrel stand

Code: 963801

NOWY AUTOMATYCZNY
DOZOWNIK

Dozownik ptynéw o niskiej, Sredniej i wysokiej

lepkosci, ktory jest niezwykle precyzyjny i niezawodny.

System z technologig mikro-powietrza jest
ekonomiczny, niezwykle doktadny i gwarantuje
doskonatg powtarzalno$c.

CHARAKTERYSTYKA | ZALETY

- Uniwersalny zasilacz sieciowy

- 16 x 2 podswietlany wyswietlacz LCD

- Czasomierz cyfrowy od 0,020 - 60 sekund

- Funkcja Anti-drip z regulowanym odsysaniem, do
kontroli utraty ptynéw

ZASTOSOWANIE

- Dozowanie kropek pasty lutowniczej na ptytkach
PCBA

- Dozowanie kleju w urzadzeniach medycznych

- Dozowanie kulek smaru do zastosowan
smarowniczych

Dozownik jest dostarczany z nastepujgcymi
elementami:

- Uniwersalny zasilacz sieciowy

- Przetgcznik nozny

- Waz powietrza

- Koncéwki do pobierania probek

- 30 cm3 lufe strzykawki i glowice odbiornika

- Stojak beczke strzykawki

‘ ‘ Brazing_Solution8_2018.indd 12 03/09/18 10:07 ‘ ‘



NEW MANUAL
DISPENSER

It is a manual device specifically designed to ensure
regular and accurate paste feeding.

KEY FEATURES AND BENEFITS
® For Medium and high-viscosity fluids
® Easy to use
® Perfect manual control
® Available sizes:
-3cc
-10-30 cc

NOWY DOZOWNIK
RECZNY

Reczny dozownik zaprojektowany specjalnie w celu
zapewnienia regularnego i precyzyjnego podawania
pasty.

CHARAKTERYSTYKA | ZALETY

- Do ptyndéw o $redniej i wysokiej lepkosci

- Latwy w uzyciu

- Zoptymalizowane sterowanie reczne

- Dostepne wersje:

-3cc
- 10-30 cc

Manual dispenser for 30-100 gr/10-30 cc for syringe
Dozownik reczny do strzykawek 30-100 gr/10-30 cc
Symbol: 963800

‘ ‘ Brazing_Solution8_2018.indd 13

Manual dispenser for 10 gr/3 cc for syringe
Dozownik reczny do strzykawki 10 gr/3 cc
Symbol: 4321213

13
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8 D

Code
Symbol

96259401

OSING NEEDLES

IGLY DOZUJACE

Description
Opis

0 0,30mm, yellow color - @ 0,30mm, kolor zotty

Color
Kolor

96259403

0 0,40mm, brown color - @ 0,40mm, kolor brazowy

96259405

0 0,50mm, orange color - & 0,50mm, kolor pomaranczowy

96259407

0 0,60mm, light blue color - @ 0,60mm, kolor niebieski

96259409

@ 0,70mm, black color - @ 0,70mm, kolor czarny

96259411

0 0,80mm, light green color - @ 0,80mm, kolor jasno zielony

96259413

0 0,90mm, yellow color - @ 0,90mm, kolor zoity

96259417

0 1,10mm, beige color - & 1,70mm, kolor bezowy

96259419

0 1,20mm, pink color - @ 1,20mm, kolor rézowy

96259426

0 1,60mm, white color - @ 1,60mm, kolor biaty

96259427

0 1,80mm, trasparent - @ 1,80mm, przezroczysty

96259429

0 2,10mm, light green color - @ 2,70mm, kolor jasno zielony

i

“ b
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9 K-STOP

K-STOP is a useful product to contain welding in specific areas, preventing welding in the metal portions

on which it is applied. It can be used for torch as well as furnace brazing process and can be applied with a
brush or a dispenser. B K-STOP jest uzytecznym produktem do wykonywania spoin w okre$lonych obszarach,
zapobiegajgcym spawaniu w porcjach metalu, na ktére jest stosowany. Moze by¢ stosowany zaréwno do
spawania w piecu, jak i w palniku i moze by¢ naktadany pedzlem lub dozownikiem.

K-Stop white - biaty
Liquid form, especially developed for very thin link (es. maglia milanese) where a high

penetration is needed. B Ptyn, stosowany gtéwnie do bransoletek z siatki
mediolanskiej, o bardzo waskich oczkach, gdzie konieczna jest gtebsza penetracja.

K-Stop yellow - z6tty

Can be used for larger surfaces. It also helps to prevent oxidation. It is very often used
on white gold. B Wigksza lepkos¢, dla wiekszych powierzchni. Pomaga réwniez
zapobiega¢ utlenianiu. Bardzo czesto jest on uzywany na biatym ztocie.

Symbol: 923501

LLeGOR

KSTOP NERO
=macansed  K-Stop black - czarny

Specifically designed for stainless steel and white brass. B Specjalnie
zaprojektowane do stali nierdzewnej i biatego mosigdzu.

250 mi
‘AGHTARE sene prowa DELLUTZZ0

Code: 950515
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LEGOR GROUP

40%

5 Worldwide gold jewels
produced with LEGOR alloys
Bizuteria ztota na swiecie
produkowana ze stopow

LEGOR

(0
10.

Worldwide dealers Ctll(si!ome_r s
Przedstawiciele Group employees 1Encl
handlowi na caltym Pracownicy grupy
swiecie

OTHER LEGOR GROUP SPECIALIZATION FIELDS
INNE SPECJALNOSCI LEGOR GROUP

MASTER ALLOY PLATING

Product lines dedicated to the transformation of metal from a raw  Processes for jewellery surface coating for both protection and deco-
material o a finished product.  Linie produkcyjne dedykowane do ration.  Procesy galwaniczne do powlekania powierzchni metali,
formowania metalu od surowca do gotowego produktu. zaréwno do celow ochronnych, jak i dekoracyjnych.

Quality selection of professional tools and consumables for goldsmiths and silversmiths. A Legor Group S.p.A. brand.
Najlepszy wybor profesjonalnych narzedzi i materiatow eksploatacyjnych dla ikow i ikow. MarkalLegor Group S.p.A.

LEGOR GROUP IN THE WORLD
LEGOR GROUP SPA

VICENZA (Headquarters) - AREZZO - VALENZA

LEGOR GROUP

ISTANBUL (Kuyumcukent and Bazaar)

LEGOR GROUP
BANGKOK

LEGOR GROUP
MOSCOW - KOSTROMA - EKATERINBURG

LEGOR GROUP
NEW YORK - NEW MEXICO

¢ LEGOR GROUP
HONG KONG

7 LEGOR GROUP
GUANGZHOU

SINCE/OD 1979

SINCE/OD 2005

SINCE/OD 2006

SINCE/OD 2007

SINCE/OD 2007

September 2018 edition - EDYCJA WRZESIEN 2018

SINCE/OD 2008

SINCE/OD 2014
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