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Arkusz danych technicznych i wytyczne dotyczace produktu

RH2XL

Techniczny i dekoracyjny bialy rod do kapieli 2 g / | gotowy do uzycia

Wspétrzedne kolorow

Szczegoty produktu

L 90,5 Stezenie metalu 2g/1(Rh)
a 0,8 Forma Ciekta
b 1.5 Kolor materiatu Pomaranczowy
c 1.6 Czas przechowywania 2 lata
Objetos¢ 1 litr
Dane operacyjne
Zakres Optymalny
Napiegcie (V) 2-6 3-4
Gestos¢ pradu (A / dm2) 0,5-10 1-2
Temperatura pracy (° C) 20-65 40-60
Czas ekspozycji (s) 15-120 30-60
pH <1 <1
Wydajnos¢ katody (mg / Amin) 4-12 8
Stosunek anody / katody 1:1-4:1 2:1
Typ anody Platynowany tytan
Mieszanie Umiarkowane
Stezenie metalu Dane osadu
Metal Zakres (g /1) Optymalny (g /1) Czystos¢ (%) 99,9
Rod 0,6 -5,0 2.0 Twardos¢ (HV 0,01) 800-900
Gestos¢ (g / cm3) 12.4
Grubos$¢ (um) 0,02-0,50
Wyglad Blyszczacy
Kolor Biaty

Przygotowanie

RH2XL jest gotowg do uzycia kapielg galwaniczng o stezeniu 2 g / I. Nie jest wymagane zadne przygotowanie.

Sprzet

Naczynie robocze: szkto Pyrex / PVC / polipropylen.

Zasilanie: Prostownik pradu statego o niskim resztkowym AC (<5%).

Element grzewczy.

Anoda typu Platynowany tytan [1,5-2,5 pm].
W przypadku wiekszych objetosci kapieli:

Pompy z filtrem magnetycznym z wktadem 5-15 ym (przed uzyciem gotowac¢ i my¢é wkiady woda zdemineralizowang przez 3 godziny, aby

zapobiec zanieczyszczeniu organicznemu).

Licznik pragdu / min.
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Procedura przygotowania do powierzchni

Cdttuszezanie Odttuszczarie elektrelityczre Neutralizacja/aktywacja
ultradiwickowe

AW AR WA

Plukarie w wodzie zdemineralizowane) Plukanie w wodzie zdemireralizowanej

Utrzymanie kapieli

RH2XL o matym rozmiarze (do 5 litréw) mozna stosowa¢ do catkowitego wyczerpania roztworu rodu bez dodawania roztworu koncentratu
rodu. W przypadku wiekszych objetosci dodaj roztwér do uzupetniania RH5RXL, aby przywréci¢ optymalne stezenie rodu. Aby uzyskaé
idealng wydajnosc¢ elektrolitu, zalecane jest utrzymywanie stezenia rodu przy wartosciach nie nizszych niz 80% poczatkowego stezenia; na
przyktad, przy kapieli dziatajgcej w stezeniu 2 g / I, dodawanie powinno sie odbywac po spozyciu 0,4 g/ | rodu. Nalezy pamietac, ze w
optymalnych warunkach kapiel pracujgca przy stezeniu 2 g / | odktada okoto 8-10 mg Rh na ampereminute. Biorgc pod uwage koszt rodu i
doktadng ocene zuzycia metalu, zaleca sie okresowe kontrole analityczne.

Po rodowaniu

Elektrolit nalezy usung¢ z powierzchni tak szybko, jak to mozliwe. Zmy¢ resztki kapieli w ptukaniu regeneracyjnym (nadal ptukac¢). Przemyé
czesci w cyrkulujgcej dejonizowanej wodzie i wysuszy¢.

Czystos¢ wody

Aby zapobiec zanieczyszczeniu kapieli zaréwno podczas jej przygotowywania, jak i podczas kolejnych operacji uzupetniania, nalezy
stosowa¢ wode zdemineralizowang o przewodnosci mniejszej niz 3 uS / cm (bez $ladéw zwigzkéw organicznych, chloru, krzemu lub boru).

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Elektrolit, jako kwasowy roztwér, dziata zrgco, dlatego jest draznigcy dla skéry, oczu i bton $luzowych. Nalezy zachowa¢ ostroznos$¢ podczas
uzywania produktu, unikajgc kontaktu z oczami i skérg. Uzywaj rekawic i gogli ochronnych. Trzymac¢ z dala od substancji chemicznych na
bazie cyjanku. Aby uzyskac wiecej informacji, zapoznaj sie z odpowiednimi kartami charakterystyki.
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Dodatkowa Informacja

Zaleca sie poczatkowe stezenie rodu 2,5 g / |, aby uzyska¢ grubo$¢ wyzsza niz 0,4 mikrona.

Aby uzyskaé maksymalng wydajnos¢, szczegdlnie pod wzgledem koloru, nie nalezy stosowaé nadmiernego mieszania. Delikatne mieszanie
wystarczy, aby usung¢ powstaty gazowy wodér dla pokrytych kawatkéw. W zwigzku z tym, w przypadku proceséw, w ktorych wystepuja
duze objetosci, zaleca sie mieszanie roztworu za pomocg pompy z filtrem magnetycznym o niezbyt duzej wydajnosci; podczas gdydla
mniejszych zbiornikéw umiarkowane poruszenie elementami jest wystarczajace.

Wyzsza gestos$¢ pradu i napiecie sa korzystne, aby osiggna¢ najlepszg jasnos¢ i blask. Aby uzyska¢ doskonate wyniki przy bardzo
krotkim czasie wysychania zalecamy nastepujgce dane eksploatacyjne:

« NAPIECIE: 4V
« TEMEPRATURA: 60 ° C
o CZAS NAKLADANIA: 15-20 sekund.

Zastrzezenia

Wszystkie zalecenia i sugestie zawarte w niniejszym biuletynie dotyczgcym korzystania z naszych produktéw oparte sg na testach i danych
uwazanych za wiarygodne. Poniewaz faktyczne wykorzystanie przez innych jest poza naszg kontrolg, firma Legor Group, jej spotki zalezne
dystrybutoréw, nie udziela zadnych gwarancji wyrazonych ani domniemanych, co do skutkow takiego wykorzystania lub wynikéw, ktére majg
by¢ uzyskane, ani informacji, ktére nalezy interpretowac jako zalecenie naruszenia jakiegokolwiek patentu.

Opakowanie
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Techniczny i dekoracyjny bialy rod do kapieli 2 g / | - gotowy
do uzycia

e Super biata formuta

Dodaje blasku przezroczystym kamieniom
Idealny do oprawy kanatowej lub oprawy w wosku
Wysoka sita osadzania

Grubosc¢ do 1 mikrona

RH2XL to gotowy do uzycia biaty rod do powlekania w kgpieli. Duza sita osadzania tego
elektrolitu rodowego pozwala na tatwe rozprowadzanie w trudno dostepnych miejscach,co
czyni go idealnym do podtozy o duzej szczegotowosci. Ten preparat zostat opracowany
specjalnie dla przedmiotéw z duzg iloscig kamieni, jak w kanatach lub w przypadku, gdy
kamienie zostaty osadzone w wosku przed odlewaniem. Sktad chemiczny tego rodu umozliwia
metalowi penetracje pod kamieniem, tworzgc zwarty biaty osad. Ten depozyt nadaje
kamieniowi bardziej Swiecgcg podstawe, ktdra pozwala mu wygladac lepiej i bardziej sie
btyszczeé.

Stezenie metalu 2g/1(Rh) —
Objetos¢ 1 litr g
Czystosé (%) 99,9
Gestos¢ (g / cm3) 12.4

Twardos¢ (HV 0,01) 800-900

Grubosé (um) 0,02-0,50

Wyglad Blyszczacy

Kolor Biaty
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