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PD2

Roztwor Palladu "flash™ do kapiel 2g/l gotowy do uzycia - biaty kolor

Wspoétrzedne kolorow Szczegoty produktu
L 83,8 Stezenie metalu 2g/1(Pd)
a 0,4 Forma Ciekta
b 4.3 Kolor materiatu Zo6tty/zielony
'\ c 4.3 Czas przechowywania 2 lata
e Format Gotowy do uzycia
Typ chemiczny Alkaliczny
Objetosé 1 litr
Dane operacyjne
Zakres Optymalny
Napiecie (V) 1,6-25 2
Gestos¢ pradu (A / dm2) 0,3-1,0 0,5
Temperatura pracy (° C) 20-35 30
Czas ekspozyciji (s) 45 -120 90
pH 7,8-85 8.0
Wydajnos¢ katody (mg / Amin) 20 20
Typ anody Platynowany tytan
Mieszanie Umiarkowany
Stezenie metalu Dane osadu
Metal Zakres (g /1) Optymalny (g /1) Czystos¢ (%) 99,9
Pallad 1-4 2 Gestos¢ (g / cm3) 12
Grubos$é (um) 0,02-0,20
Wyglad Blyszczacy
Kolor Biaty

Przygotowanie

PD2 to gotowa do uzycia kapiel galwaniczna o stezeniu 2 g / | palladu. Nie jest wymagane zadne przygotowanie.

Sprzet

« Materiat naczynia roboczego: szkto Pyrex / PVC / polipropylen
» Zasilanie: prostownik pradu statego z niskim resztkowym pradem przemiennym (<5%).

o Element grzewczy

« Typ anody: tytan platynowany (1,5-2,5 um)

W przypadku wigkszych objetosci kapieli:

« Pompy z filtrem magnetycznym z wkfadem 5-15 pym

e Licznik Amp / min
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Roztwér Palladu "flash" do kapiel 2g/l gotowy do uzycia - biaty kolor

Procedura oczyszczania powierzchni przed galwanizacja

§/ No Voltage
@ 30 Seconds
1425 C

Odttuszezanie Odttuszczanie elektrolityczne Neutralizacja/aktywacja
ultradzwiekowe

N7 N7 N

Plukanie w wodzie zdemineralizowanej Ptukanie w wodzie zdemineralizowanej

Konserwacja kapieli

W przypadku kgpieli o matej objetosci (do 5-6 litrdw) nalezy uzywaé kgpieli do wyczerpania, bez dodawania dodatkowej jednostki
uzupetniajgcej PD20R lub PD100R. W przypadku wigekszych kapieli uzupetnienia nalezy wykonywac¢ przy uzyciu odpowiedniej jednostki
uzupetniajacej, zgodnie z ponizsza tabelg. W celu uzyskania optymalnej wydajnosci kapieli najlepiej jest pracowac¢ z koncentracjg kapieli
mniejszg 0 20% od poczatkowego stezenia; na przyktad, kapiel z nominalng wartoscia 2 g / |, dodatki nalezy wykona¢ po maksymalnym
zuzyciu 0,4 g / | Palladu. W celu wykonania dodatkéw zawsze nalezy wzig¢ pod uwage, ze 2 g / | osadu kapielowego wynosi $rednio 20 mg
palladu na amper / minute. Poniewaz Pallad jest metalem szlachetnym i w celu kontrolowania zuzycia, zaleca sie okresowe kontrole
analityczne.

Jednostki uzupetniajgce niezbedne w procesie PD2 sg dostepne w postaci 20 g (PD20R) i 100 g formy (PD100R) Palladium. Oba
urzgdzenia uzupetniajgce sktadajg sie z dwoch oddzielnych zwigzkow ,A” i ,B”. PD20RA zawiera sole palladu i PD20RB zawierajgce srodki
rozjasniajgce. Ta sama koncepcja dotyczy PD100R. Wazne jest, aby wiedziec¢, ze pallad obecny w jednostce ,A” jest formg soli, a 2 gramy
proszku ,,A” zawierajg 1 g palladu metalicznego. Poniewaz proces PD2 ma skutecznos¢ katodowg 20 mg na amper / minute, kgpiel PD2
traci okoto 20 g palladu na 1000 amperéw na minute. Dlatego, aby doda¢ 20 g metalu palladowego, nalezy doda¢ 40 g PD20RA lub
PD100RA i 20 ml PD20RB lub PD100RB. Zaleca sie energiczne mieszanie roztworu, dodajgc PD20RA lub PD100RA.

W PRZYPADKU BRAKU JASNOSCI!

Jesli roztwor galwaniczny daje ciemne osady, gdy stezenie Pd jest w optymalnym zakresie, prawdopodobnie bedzie to problem zwigzany z
brakiem rozjasniaczy w roztworze.

To samo mozna przywréci¢, dodajgc odpowiednio:

e 2,5-5ml/1PD-B1 naraz: nie przekracza¢ maksymalnie 10 ml / | tego rozjasniacza, aby nie spowolni¢ zbytnio systemu;

e 10-50 ml /1 PD-B2-1LT na raz: ten rozjasniacz (numer 2) jest dobrze tolerowany przez roztwor, jesli zostanie dodany, na wszelki
wypadek, w nadmiarze i dziata w celu skomplikowania mozliwych interferujgcych gatunkéw metalicznych, jak zanieczyszczenia
unikajgce ich wspolnego osadzania sie razem z Pd.

« W przypadku braku piany w roztworze galwanicznym doda¢ 2 ml / | PD-WA, $rodka zwilzajgcego do Palladium.
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Roztwér Palladu "flash" do kgpiel 2g/l gotowy do uzycia - biaty kolor

Po galwanizacji

Elektrolit nalezy usungé¢ z powierzchni tak szybko, jak to mozliwe. Zmy¢ resztki kapieli w ptukaniu regeneracyjnym (nadal ptuka¢). Wyptucz
czesci w wodzie dejonizowanej i osusz.

Czystos¢ wody

Aby zapobiec zanieczyszczeniu kagpieli zarowno podczas jej przygotowywania, jak i pdzniejszych operacji uzupetniania, nalezy uzywaé wody
demineralizowanej o przewodnosci mniejszej niz 3 uS / cm (nie zawierajgcej $ladéw zwigzkéw organicznych, chloru, krzemu lub boru).

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Chociaz PD2 mozna uzna¢ za produkt o niskiej toksycznosci, nie mozna wykluczy¢ podraznienia skory, oczu i btony $luzowej. Nalezy
zachowac ostroznos¢ podczas uzywania produktu, unikajgc kontaktu z oczami i skérg. Uzywaj rekawic i okularéw ochronnych. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w odpowiedniej karcie bezpieczenstwa.

Przedmioty do obrébki sa przygotowywane zgodnie ze zwyktym procesem. Na ogét zaleca sie rozpoczecie od odttuszczenia kawatkéw w
roztworze ultradzwiekowym, a nastepnie ptukanie, a nastepnie alkaliczny etap odttluszczania elektrolitycznego przy 5-6 woltach przez 1-2
minuty. Nuetralizacje przeprowadza sie przez zanurzenie w 5% roztworze kwasu siarkowego lub podobnych roztworach, a nastepnie ptucze
sie w wodzie demineralizowanej, a nastepnie powlekanie palladem z umiarkowanym mieszaniem. Unikaj stosowania zbyt duzych napie¢,
poniewaz moga one spowodowac miejscowe przepalenia powierzchni w poblizu obszaréw o wysokiej gestosci pradu, ktére beda
widoczne nawet po kolejnych zabiegach galwanicznych. Jesli obrobka galwaniczna jest stosowana jako warstwa posredniana
elementach z biatego zlota, ktére sa nastepnie pokryte rodem, wazne jest, aby wykona¢ oba etapy galwanizacji w szybkiej
kolejnosci. Po obrébce galwanicznej palladem kawatki ptucze sie zdemineralizowang woda i zobojetnia przed wprowadzeniem do
koncowego roztworu do powlekania rodem. Nigdy nie wykonuj kompletnego procesu odttuszczania elektrolitycznego na elementach
pokrytych palladem, poniewaz spowoduje to zaczernienie kawatkow na skutek absorpcji gazowego wodoru w warstwie palladu, powstate
w wyniku redukcji wody w poblizu katody. Jesli przypadkowo to zrobites, obrébka anodowa (odwrécona polaryzacja) lub podgrzewanie
kawatkow przez kilka minut w temperaturze 80 ° C powinno przywrdcic oryginalne wtasciwosci poszycia.

ZASTRZEZENIA

Wszystkie zalecenia i sugestie zawarte w niniejszym biuletynie dotyczgce korzystania z naszych produktow opierajg sie na testach i danych
uznawanych za wiarygodne. Poniewaz faktyczne wykorzystanie przez innych jest poza naszg kontrolg, Zadna gwarancja nie jest wyrazona
ani dorozumiana, jest dokonywana przez Grupe Legor, jej spotki zalezne dystrybutoréw, co do skutkow takiego wykorzystania lub wynikow,
ktére nalezy uzyskac, ani tez Zzadnych informacji nie nalezy interpretowac jako zalecenie naruszenia jakiegokolwiek patentu.
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_ PD2
- Roztwér palladowy do kapieli "flash™ 2 g / | gotowego
\V . . .
do uzycia - bialy kolor

o Tradycyjna kgpiel palladowa
¢ Doskonaty zamiennik niklu w procesie galwanizacji
¢ Dobra bariera dla migracji miedzi.

PD2 to tradycyjny elektrolit galwaniczny palladu do kgpieli. Chemiczny sktad tego
produktu na bazie amoniaku powoduje osadzanie sie spojnej warstwy 99,9%
czystego palladu na podtozu metalowym, na ktéry jest naktadany. PD2 jest
stosowany przede wszystkim do galwanizacji "flash", poniewazmaksymalna
osiggalna grubos¢ wynosi 0,2 mikrona. Depozyt palladu moze by¢stosowany jako
bariera zapobiegajgca migracji miedzi, ktéra jest wspolna dlametalowych podtozy
zawierajgcych znaczne ilosci tego pierwiastka.

Stezenie metalu 2g/1(Pd)

Objetosé 1 litr
Czystosc (%) 99,9
Gestos¢ (g/cm3) 12

Grubos$¢ (um) 0,02-0,20
Wyglad Blyszczacy
Kolor Bialy
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