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BR12

Braz do odlewania

| INFORMACJE OGOLNE

Typ Braz

Proces produkcji Odlew Sklad

Kolor Czerwony Cu (%) 88
Odcien koloru Rézowo z6ity Sn (%) 12
Gestos¢ (g / cm?) 8.7

Temperatury topnienia
Solidus (° C) 935
Liquidus (° C) 980

PELNE DANE CHARAKTERYZUJACE

Ogodlna charakterystyka

Lejnos¢ (test napetniania siatki) [%]

Wspoélrzedne koloréw

Wiasciwosci mechaniczne
39 Wytrzymato$¢ na rozcigganie (Rm) [MPa]
Granica plastycznosci (Rp0,2) [MPa]
Wydtuzenie przy zerwaniu (A) [%]
84 Twardos$¢ po odlewie [HV 0.2]
5.6 Twardos$¢ po 70% redukcji powierzchni [HV 0.2]
17 Twardo$¢ po wyzarzaniu [HV 0.2]
17,9 Twardo$¢ po jednoetapowym utwardzaniu poprzez
starzenie [HV 0.2]

460
172
47
102
283
113

115]

ZASTOSOWANIE

Odlewanie w systemach zamknigtych

Odlewanie bez kamieni

PARAMETRY PRZEBIEGU ODLEWU

Temperatura odlewania

Cienkie (ponizej 0,5 mm)
Sredni (od 0,5 do 1,2 mm)
Gruby (powyzej 1,2 mm)

Metal - od (° C) Metal - do (° C) Forma - od (° C) Forma - do (° C)
1080 1110 660 720
1060 1080 580 650
1040 1060 460 600

Choinki bez kamieni

Choinki odlewane z kamieniami

Wytrawianie
Zanurzy¢ w roztworze RADIAL (stezenie 50 g /
przez 5 min.)

Odstawiamy forme na 5 minut, po czym schtadzamy w wodzie.

Niech forma ostygnie przez 30-45 minut, a nastepnie schtodzi¢ w wodzie.

Iw 60 ° C przez 2 min.) Lub w kwasie siarkowym (stgzenie 10% w 50 ° C

PAR

AMETRY OBROBKI MECHANICZNEJ

Temperatura odlewania

Metal - od (° C)

Metal - do (° C) Zalecane redukcje

Wilewki 1060 1100 Arkusz - powierzchnia lub grubosé
Odlewanie ciggte 1080 1160 (%)
Srednica przewodu (%) 40
Obrébka mechaniczna zalecana do wyzarzania Temperatura - od (°C) Temperatura -do (° C) Czas (min)
>5mm 640 680 35
1-5mm 640 680 30
<1 mm 640 680 25

Your jewelry technology provider

DPLeGoRGROUP

LEGOR GROUP S.p.A. - Via del Lavoro, 1 - 36050 Bressanvido (VI) ltaly - fel. +39 0444 467911 - fax +39 0444 660677- info@legor.com - www.legorgroup.com



Your jewelry technology provider

DLeGOoRGROUP

BR12 Brazdo odlewania

o Wysoki potysk
« Brak strat spowodowanych parowaniem
+ Minimalna pozostato$¢ w tyglu po odlaniu

BR12 to brgz przeznaczony do odlewania metodg traconego wosku w zamknietych systemach.

Kolor produktéw wykonanych przy uzyciu BR12 wykazuje zotty odcien.

BR12 ma minimalny poziom odtleniaczy; dzigeki temu nadaje sie do odlewania w systemach zamknietych. Podczas topienia
jest czysty i pozostawia minimalne pozostatosci w tyglu.BR12 ma doskonaty potysk i potyskliwy kolor po

wykonczeniu. Stop nie nadaje sie do hartowania.

Typ Braz
Proces produkcji Odlew
Kolor Rézowo z6ity

Odlewanie w systemach

Najlepszy wybor dla zamknietych
Odlewanie bez kamieni
Skfad Cu (%) 88 Sn (%) 12

Poziom rozdrobnienia ziarna  Niski
Poziom odtlenienia Minimum
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